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1. PODSTAWOWE INFORMACJE O PRZEDMIOCIE

Nazwa przedmiotu

Automatyzacja proceséw technologicznych

Kod przedmiotu*

Nazwa jednostki
prowadzacej kierunek

Kolegium Nauk Przyrodniczych

Nazwa jednostki
realizujacej przedmiot

Kolegium Nauk Przyrodniczych

Kierunek studiow

Mechatronika

Poziom studiow

Studia pierwszego stopnia

Profil

Praktyczny

Forma studiow

stacjonarne

Rok i semestr studiow

Rok IV, semestr 7

Rodzaj przedmiotu

Specjalnosciowy

Jezyk wyktadowy

Polski

Koordynator

prof. dr hab. inz. Jarostaw Bobitski

Imie i nazwisko osoby
prowadzacej / 0sob
prowadzacych

drinz. Wojciech Zeglicki

* - zgodnie z ustaleniami w Jednostce

1.1.Formy zajec¢ dydaktycznych, wymiar godzin i punktéw ECTS

Semestr . Inne Liczba pkt
) Wykt. Cw. | Konw. | Lab. | Sem. ZP Prakt. (jakie?) ECTS
7 15 30 3

1.2. Sposab realizacji zajec
Xzajecia w formie tradycyjnej
zajecia realizowane z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtosc

1.3 Forma zaliczenia przedmiotu (z toku) (egzamin, zaliczenie z oceng, zaliczenie bez oceny)
Wyktad: zaliczenie bez oceny.
Cwiczenia laboratoryjne: zaliczenie z ocena

2.WYMAGANIA WSTEPNE

STUDENT POSIADA WIEDZE Z PODSTAW ROBOTYKI. ZNA ROZNE ROZWIAZANIA
SENSORYKI | AKTUATORYKI. POTRAFI PROGRAMOWAC | STOSOWAC STEROWNIKI PLC.
POSIADA WIEDZE Z ZAKRESU OBROBKI MATERIALOW W TYM TECHNOLOGII CAD CAM




3. CELE, EFEKTY UCZENIA SIE , TRESCI PROGRAMOWE | STOSOWANE METODY DYDAKTYCZNE

3.1 Cele przedmiotu

Celem przedmiotu jest przedstawienie podstawowych zagadnien z zakresu
automatyzacji réznych proceséw produkcyjnych. Zapoznanie z metodami
wspomaganego komputerowo projektowania procesow obrébki i montazu oraz
metodami zautomatyzowanego wytwarzania maszyn i urzadzen.

Ca

3.2 Efekty uczenia sie dla przedmiotu

EK ( efekt Odniesienie do
. Tres¢ efektu uczenia sie zdefiniowanego dla przedmiotu efektédw
uczenia sie) :
kierunkowych
ma wiedze z zakresu projektowania z wykorzystaniem
EK o1 system’ow CAD/CAM oraz z zakresu .automaty.zaql K_Wos
procesow technologicznych z wykorzystaniem obrabiarek
numerycznych
EK o2 potrafi W}/korzystywac . §ystemy .CAD/CAM do K_Uo8
wspomagania projektowania i wytwarzania
EK o3 potrafi dpkonac wizualizacji procesu technologicznego K_U1o
w systemie SCAD
EK o4 ma swqdomosc oddziatywania systemow technicznych na K_Kox
srodowisko

3.3 Tresci programowe
A. Problematyka wyktadu

Tresci merytoryczne

Narzedzia i maszyny w rozwoju cywilizacji. Maszyny i urzadzenia starozytnosci. Rewolucja
techniczna XIX w. Obecne uwarunkowania w budowie maszyn.

Produkt, cykl zycia, produkcja eksploatacja, regeneracja, recykling. Produkt, charakterystyka,
funkcja, struktura. Przedmiot obrobki, klasyfikacja. Metody sformalizowanego opisu
przedmiotu obrébki.

Kompleksowa integracja produkcji. Wspomagane komputerowo systemy projektowania - CAD,
CAPP, CAM, CAQ. Automatyzacja przygotowania produkcji. Sformalizowany opis dziatan
w procesie obrobki.

Metody projektowania procesow obrobki. Projektowanie, dobor poffabrykatow. Projektowanie
procesu metoda indywidualng, grupows, typowa. Projektowanie procesu, semigeneracyjne
i generacyjne, metoda rewersyjna.

Metody projektowania narzedzi i oprzyrzadowania technologicznego. Zintegrowane
projektowanie wspdtbiezne. Uwarunkowania, organizacja. Systemy komputerowego
wspomagania  projektowania  zautomatyzowanych i  zrobotyzowanych  procesow

technologicznych na przykfadzie srodowiska DELMIA i Factory Design.

Automatyzacja wytwarzania. Obrabiarki i zautomatyzowane systemy obrobki. Ukfady
napedowe obrabiarek, uktady pomiarowe, ukfady sterowania CNC i DNC. Przeglad obrabiarek
zautomatyzowanych, tokarki, frezarki, centra obrébkowe, autonomiczne stacje obrobkowe
NC.




Elastyczne systemy wytwarzania. Rodzaje elastycznosci. Struktura funkcjonalna.
Projektowanie procesu montazu. Automatyzacja procesu montazu. Robotyzacja systemow
wytwarzania. Roboty przemystowe, zakresy zastosowania. Typowe operacje zrobotyzowane.

Jakos¢ w procesach produkcyjnych. System jakosci ISO, sterowanie jakoscig. Automatyczna
kontrola jakosci jako element automatyzacji. Systemy SCADA jako nadrzedna warstwa procesu
automatyzacji. Nowe koncepcje systemow wytwarzania. Modelowanie systemow
wytwarzania.

B. Problematyka ¢wiczen laboratoryjnych

Tresci merytoryczne

Systemy komputerowego wspomagania projektowania zautomatyzowanych
i zrobotyzowanych procesow technologicznych. Omodwienie réznych pakietow do
komputerowego wspomagania projektowania podzespotéw i wurzadzen automatyki

przemystowej. Przedstawienie srodowiska AutomotionStudio

Projektowanie uktadow eletropneumatyki w srodowisku Automation Studio

Projektowanie uktadow elektrohydraulicznych w srodowisku Automation Studio

Wykorzystanie symulacji sterownika PLC w oprogramowaniu Automation Studio do
sterowania uktadem pneumatycznym

Uktady czasowe elektropneumatyczne ze sterowaniem logicznym PLC

Uktady kombinacyjne na przyktadzie pracy sitownikow pneumatycznych

Synteza algorytmu procesu metoda sekwencyjnych schematdéw funkcjonalnych SFC

Dobor oraz wykonanie sterowania procesu technologiczny napetniania butelek

Projektowanie wizualizacji procesu technologicznego w oprogramowaniu SCADA - Indusoft —
przepompownia.

Zapoznanie ze Srodowiskiem Autodesk Factory Design Suite. Wykorzystanie podczas
projektowania synchronizacji pomiedzy oprogramowaniem AutoCAD a AutoDesk Inventor

3.4 Metody dydaktyczne

Wyktad problemowy

Wyktad z prezentacja multimedialna.

Laboratorium realizowane praktycznie. Studenci pracuja w grupach. Na laboratorium studenci
wykonuja ¢wiczenia w programach komputerowych dedykowanych do przedmiotu APT.

4. METODY | KRYTERIA OCENY

4.1 Sposoby weryfikacji efektow uczenia sie

Metody oceny efektow uczenia sie Forma zajec
Symbol efektu (np.: kolokwium, egzamin ustny, egzamin pisemny, | dydaktycznych
projekt, sprawozdanie, obserwacja w trakcie zajec) (w, ¢w, ...)
EK_o1 sprawozdanie, obserwacja w trakcie zaje(, lab, w
kolokwium
EK_o2 sprawozdanie, obserwacja w trakcie zajec lab
EK_o3 sprawozdanie, obserwacja w trakcie zajec lab
EK_o4 obserwacja w trakcie zajec lab, w




4.2 Warunki zaliczenia przedmiotu (kryteria oceniania)

Weryfikacja wiedzy studentow odbywa sie poprzez (wyktad):

* Pozytywna ocena z kolokwium z zagadnien poruszanych na wyktadzie.
Weryfikacja wiedzy studentow odbywa sie poprzez:

* Obserwacje na zajeciach. Studenci otrzymuja ocene czastkowq za aktywnos¢
e Poprawne wykonanie sprawozdania

. CALKOWITY NAKELAD PRACY STUDENTA POTRZEBNY DO OSIAGNIECIA ZALOZONYCH
EFEKTOW W GODZINACH ORAZ PUNKTACH ECTS

- Srednia liczba godzin na zrealizowanie
Forma aktywnosci L
aktywnosci

Godziny kontaktowe wynikajace 45
z harmonogramu studidw
Inne z udziatem nauczyciela 2
(udziat w konsultacjach, egzaminie)
Godziny niekontaktowe — praca wiasna 43
studenta
(przygotowanie do zaje¢, egzaminu, napisanie
referatu itp.)
SUMA GODZIN 90
SUMARYCZNA LICZBA PUNKTOW ECTS 3

* Nalezy uwzglednic, ze 1 pkt ECTS odpowiada 25-30 godzin catkowitego naktadu pracy
studenta.

. PRAKTYKI ZAWODOWE W RAMACH PRZEDMIOTU

wymiar godzinowy

zasady i formy odbywania
praktyk
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3. Sterowanie i automatyzacja procesow technologicznych i uktadow
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Slaskiej, 2012.




4. Sterowanie i automatyzacja : aktualne problemy i ich rozwigzania / pod
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Akademicka Oficyna Wydawnicza EXIT [etc.], cop. 2008.

5. Sterowanie i automatyzacja proceséw technologicznych i uktadow
mechatronicznych : uktady pneumatyczne i elektropneumatyczne ze
sterowaniem logicznym (PLC) / praca pod red. Jerzego Swidra ; aut. J.
Swider [i in.]. - Gliwice : Wydaw. Politechniki Slaskiej, 2002.

6. Sterowanie i automatyzacja procesow technologicznych i uktadow
mechatronicznych : uktady pneumatyczne i elektropneumatyczne ze
sterowaniem logicznym (PLC) : praca zbiorowa / pod red. Jerzego Swidra ;
oprac.: Andrzej Baier, Gabriel Kost, Jerzy Swider, Ryszard Zdanowicz. -
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Akceptacja Kierownika Jednostki lub osoby upowaznione;j



