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SYLABUS
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(skrajne daty)
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1. PODSTAWOWE INFORMACJE O PRZEDMIOCIE

Nazwa przedmiotu Automatyzacja procesdw technologicznych
Kod przedmiotu*
Nazwa jednostki Kolegium Nauk Przyrodniczych
prowadzacej kierunek
Nazwa jednostki Kolegium Nauk Przyrodniczych
realizujacej przedmiot Instytut Informatyki
Kierunek studiow Mechatronika
Poziom studiow studia |-go stopnia
Profil praktyczny
Forma studiow studia stacjonarne
Rok i semestr/y studiow | IV Rok, 7 semestr
Rodzaj przedmiotu przedmiot specjalistyczny
Jezyk wyktadowy polski
Koordynator drinz. Jacek Bartman
Imie | naZWIS.kO o§oby drinz. Jacek Bartman
prowadzacej/ osob . ,

drinz. Bogustaw Twarog
prowadzacych

* -opcjonalnie, zgodnie z ustaleniami w Jednostce

1.1.Formy zajec¢ dydaktycznych, wymiar godzin i punktow ECTS

Semestr . Inne Liczba pkt.
) Wykt. Cw. | Konw. | Lab. | Sem. ZP Prakt. (jakie?) ECTS
7 15 30 3

1.2. Sposab realizacji zajec
zajecia w formie tradycyjnej

] zajecia realizowane z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtos¢

1.3 Forma zaliczenia przedmiotu (z toku) (egzamin, zaliczenie z oceng, zaliczenie bez oceny)

Wyktad: egzamin
Laboratorium: zaliczenie z oceng

2.WYMAGANIA WSTEPNE

Student rozpoczynajacy przedmiot powinien posiadac¢ wiedze z zakresu elektrotechniki,
elektroniki, automatyki oraz podstaw programowania sterownikéw PLC




3. CELE, EFEKTY UCZENIA SIE, TRESCI PROGRAMOWE | STOSOWANE METODY DYDAKTYCZNE

3.1 Cele przedmiotu

1 Przekazanie studentom teoretycznych i praktycznych zagadnien zwigzanych
z automatyzacjg i procesow technologicznych
Rozwijanie u studentdw umiejetnosci rozwigzywania prostych problemow

C2 i wykonywania prostych eksperymentow oraz analizy wynikow w oparciu o uzyskang
wiedze

3.2 Efekty uczenia sie dla przedmiotu

Odniesienie do
Tres¢ efektu uczenia sie zdefiniowanego dla przedmiotu efektow
kierunkowych *

EK (efekt
uczenia sie)

Student zna i rozumie metody oraz celowosci i znaczenie
EK_o1 automatyzacji procesdw technologicznych, a takze srodki K_Wos
techniczne stosowane w automatyzacji.

Student potrafi zaprojektowac i zasymulowac dziatanie
prostego uktadu sterowania z uzyciem elementow

EK_02 logicznych, elementow funkcyjnych oraz sterownikow K_Uo8, K_Uz0
PLC.
Student potrafi opracowac program na sterownik PLC

EK_o3 i zaimplementowac go na urzadzeniu mechatronicznym K_Uo8, K_U1o

w celu realizacji prostych zadan automatyzacji.

Student rozumie znaczenie postepu w automatyzacji
EK_os4 procesow technologicznych i zwigzang z tym potrzebe K_Ko1
ciggtego uczenia sie.

3.3 Tresci programowe

A. Problematyka wyktadu

Tresci merytoryczne

Istota automatyzacji, podstawowe pojecia: automatyka, automatyzacja, regulacja,
sterowanie. Metody automatyzacji, celowos¢ oraz ograniczenia w automatyzacji.

Elementy systemow technologicznych: instalacja technologiczna, system zasilania, system
sterowania. Przyktady automatyzacji proceséw technologicznych.

Sygnaty w technologicznych uktadach sterowania — sygnaty pomiarowe i sterujace, standardy
sygnatdw. Podstawowe elementy automatyki.

Pomiary typowych wielkosci w automatyzacji procesow technologicznych: temperatura,
wilgotnos¢, cisnienie, sita, poziom, natezenie przeptywu.

Metody modelowania proceséw dyskretnych.

Projektowanie i synteza kombinacyjnych uktadow logicznych.

Projektowanie i synteza sekwencyjnych uktadéw logicznych.

W przypadku $ciezki ksztatcenia prowadzacej do uzyskania kwalifikacji nauczycielskich uwzgledni¢ réwniez efekty
uczenia sie ze standardéw ksztatcenia przygotowujgcego do wykonywania zawodu nauczyciela.



B. Problematyka laboratoriow

Tresci merytoryczne

Programowanie sterownika PLC: funkcje a bloki funkcyjne.

Programowanie PLC: przerzutniki.

Implementacja uktadow kombinacyjnych na sterownikach PLC.

Realizacja zaleznosci czasowych w sterownikach PLC — Timery.

Realizacja zaleznosci ilosciowych w sterownikach PLC — Liczniki.

Implementacja uktadow sekwencyjnych.

Sterowanie winda.

Sterowanie nawiewami.

Sterowanie sygnalizacja Swietlna.

Konfiguracja i uzycie wejs¢ i wyjs¢ analogowych w sterowniku.

Praktyczna realizacja regulatora PID w sterowniku.

Postawy programowanie w jezyku tekstu strukturalnego.

3.4 Metody dydaktyczne
Wyktad: z prezentacja multimedialna.
Laboratorium: praca na stanowiskach ze sterownikami PLC, praca na komputerach, praca
w grupach.

4. METODY | KRYTERIA OCENY

4.1 Sposoby weryfikacji efektow uczenia sie

Metody oceny efektow uczenia sie Forma zajec

Symbol , . o .
(np.: kolokwium, egzamin ustny, egzamin pisemny, projekt, dydaktycznych
efektu . . L .
sprawozdanie, obserwacja w trakcie zajec) (w, Cw, ...)

EK_o1 | kolokwium, dyskusja Wyktad, lab.
EK_o2 | kolokwium, dyskusja, sprawozdania lab.
EK_o3 kolokwium, sprawozdania lab.
EK_o4 | obserwacja w trakcie zajec lab.

4.2 Warunki zaliczenia przedmiotu (kryteria oceniania)

Warunkiem zaliczenia przedmiotu jest osiggniecie wszystkich zatozonych efektow uczenia sie.
Laboratorium:

Warunkiem koniecznym jest realizacja wszystkich ¢wiczen laboratoryjnych i opracowanie z ich
realizacji sprawozdan.

Weryfikacja wiedzy studentow odbywa sie poprzez kolokwium na stanowisku ze sterownikiem
PLC (programem symulacyjnym) - ocene pozytywna z kolokwium student uzyskuje

w przypadku uzyskania minimum potowy mozliwych do uzyskania punktow.

Kryteria oceny: (50-60% - dst; 61-70% - dst+, 71-80% - db, 81-90% - db+, 91-100% - bdb).
Wyktad:

Zaliczenie na podstawie pozytywnej oceny z laboratorium. Uzyskanie pozytywnej oceny

z zajec laboratoryjnych uwzglednia sprawdzenie wiedzy wyktadowej.




5. CALKOWITY NAKEAD PRACY STUDENTA POTRZEBNY DO OSIAGNIECIA ZALOZONYCH
EFEKTOW W GODZINACH ORAZ PUNKTACH ECTS

- Srednia liczba godzin na zrealizowanie
Forma aktywnosci L .
aktywnosci

Godziny z harmonogramu studiow 45
Inne z udziatem nauczyciela akademickiego 1
(udziat w konsultacjach, egzaminie)
Godziny nie kontaktowe — praca witasna
studenta
(przygotowanie do zaje¢, egzaminu, napisanie 30
referatu itp.)
SUMA GODZIN 76
SUMARYCZNA LICZBA PUNKTOW ECTS 3

* Nalezy uwzglednic, ze 1 pkt ECTS odpowiada 25-30 godzin catkowitego naktadu pracy studenta.

6. PRAKTYKI ZAWODOWE W RAMACH PRZEDMIOTU

wymiar godzinowy Nie dotyczy
zasady i formy odbywania praktyk Nie dotyczy
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Manual sterownika Saia PCDa1.: https://www.sabur.com.pl/produkt/sterownik-plc-
modulowy-pcdi-m2120/
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Akceptacja Kierownika Jednostki lub osoby upowaznionej




