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SYLABUS

DOTYCZY CYKLU KSZTALCENIA 2020/21-2023/24

(skrajne daty)
Rok akademicki 2021/22

1. PODSTAWOWE INFORMACJE O PRZEDMIOCIE

Nazwa przedmiotu

Inzynieria wytwarzania

Kod przedmiotu*

Nazwa jednostki
prowadzacej kierunek

Kolegium Nauk Przyrodniczych

Nazwa jednostki
realizujacej przedmiot

Kolegium Nauk Przyrodniczych

Kierunek studiow

Mechatronika

Poziom studiow

Studia I-go stopnia

Profil

Praktyczny

Forma studiow

Studia stacjonarne

Rok i semestr/y studiow

Rok Il, semestr 3

Rodzaj przedmiotu

Przedmiot kierunkowy

Jezyk wyktadowy

polski

Koordynator

prof. dr hab. inz. M. Korzynski

Imie i nazwisko osoby
prowadzacej/ osob
prowadzacych

prof. dr hab. inz. Mieczystaw Korzynski

* -opcjonalnie, zgodnie z ustaleniami w Jednostce

1.1.Formy zajec¢ dydaktycznych, wymiar godzin i punktow ECTS

Semestr ) Inne Liczba pkt.
- Wykt. Cw. | Konw. | Lab. | Sem. ZP Prakt. (jakie?) ECTS
3 15 30 5

1.2. Sposab realizacji zajec
zajecia w formie tradycyjne;j
X zajecia realizowane z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtos¢

1.3 Forma zaliczenia przedmiotu (z toku) (egzamin, zaliczenie z oceng, zaliczenie bez oceny)

WYKtAD — EGZAMIN

CWICZENIA LABORATORYJNE — ZALICZENIE Z OCENA



2.WYMAGANIA WSTEPNE

Znajomos¢ podstawowych zagadnien z zakresu struktury i wtasciwosci materiatow
inzynierskich oraz podstawowa wiedza z rysunku technicznego.

3. CELE, EFEKTY UCZENIA SIE , TRESCI PROGRAMOWE | STOSOWANE METODY DYDAKTYCZNE

3.1 Cele przedmiotu

1 Uzyskanie przez studenta podstawowej wiedzy z zakresu proceséw wytwarzania czesci
maszyn z materiatdw inzynierskich.

Co Nabycie umiejetnosci doboru i stosowania metod obrobki w celu ksztattowania
elementow maszyn oraz nadawania im okreslonych wtasciwosci uzytkowych.

3.2 Efekty uczenia sie dla przedmiotu

Odniesienie do
Tres¢ efektu uczenia sie zdefiniowanego dla przedmiotu efektow
kierunkowych *

EK (efekt
uczenia sie)

zna i rozumie zagadnienia zwigzanie z wfasciwosciami

EK_01 i doborem materiatow konstrukcyjnych

K_Wog4

zna i rozumie zagadnienia z zakresu technologii maszyn
niezbedne do planowania i nadzorowania zadan
obstugowych do zapewnienia niezawodnej eksploatacji
EK_o2 maszyn  iurzadzen oraz  zagadnienia  zwigzane | K_Woy
z przebiegiem oraz planowaniem proceséw
technologicznych umozliwiajacych uzyskanie okreslonych
produktow

potrafi zgodnie z zadang specyfikacjg, uwzgledniajaca
aspekty pozatechniczne — zaprojektowad i zrealizowac
prosty proces (co najmniej w czesci) uzywajac wiasciwych
metod, technik i narzedzi.

EK_o3 K_Uo7z

potrafi dobiera¢ materiaty konstrukcyjne oraz technologie

EK_04 wytwarzania obiektéw

K_Uog

potrafi pracowac indywidualnie i w zespole — w tym
oszacowac czas potrzebny na realizacje zleconego zadania
oraz opracowac izrealizowa¢ harmonogram prac
zapewniajacy dotrzymanie terminow

EK_osg K_Ua18

jest gotdw do myslenia i dziatania w sposob

EK_06 przedsiebiorczy

K_Kog

W przypadku $ciezki ksztatcenia prowadzacej do uzyskania kwalifikacji nauczycielskich uwzgledni¢ réwniez efekty
uczenia sie ze standardow ksztatcenia przygotowujgcego do wykonywania zawodu nauczyciela.



3.3 Tresci programowe

A. Problematyka wyktadu

Tresci merytoryczne

1. Proces produkcyjny, proces technologiczny, struktura procesu technologicznego.

2. Typyi formy organizacyjne produkgiji.

Normowanie operacji technologicznych.

Jakos$¢, doktadnosc wykonania, tolerancje, pasowania.

Dziatania na wymiarach tolerowanych.

o v | |Ww

Materiaty i potfabrykaty w budowie maszyn.

7. Metody obrobki ubytkowe;j.

B. Problematyka ¢wiczen laboratoryjnych

Tresci merytoryczne

1. Zapoznanie z przepisami BHP oraz obstuga urzadzen i stanowisk badawczych.
Podstawowe prace $lusarskie — obrébka reczna.

2. Metody rozdzielania metalu — ciecie i giecie metali.

3. Metody taczenia metali - lutowanie, nitowanie, zgrzewanie.

4. Spawanie metali (metody MIG/MAG, TIGiin.).

5. Obrdbka otwordow — wiercenie, powiercanie, rozwiercanie, pogtebianie itp.

6. Gwintowanie reczne, maszynowe.

7. Toczenie (powierzchni walcowych, czotowych, wewnetrznych, zewnetrznychiin.)

8. Toczenie (powierzchni ksztattowych, stozkdw, gwintow itp.).

9. Frezowanie na frezarce pionowej i poziomej powierzchni ptaskich.

10. Frezowanie (powierzchni ksztattowych, rowkow wpustowych itp.).

11. Obrdbka scierna (szlifowanie watkdw, ptaszczyzn, polerowanie)

12. Nagniatanie statyczne.

13. Nagniatanie dynamiczne.

14. Inne, niekonwencjonalne metody wytwarzania.

15. Zaliczenie

3.4 Metody dydaktyczne

Wyktad — wyktad z prezentacja multimedialng, wyktad problemowy.
Cwiczenia laboratoryjne — pokazy proceséw obrébki wybranych elementéw, wykonywanie prac,
praca w grupach.



4. METODY | KRYTERIA OCENY

4.1 Sposoby weryfikacji efektow uczenia sie

Metody oceny efektow uczenia sie Forma zajec
Symbol efektu (np.: kolokwium, egzamin ustny, egzamin pisemny, dydaktycznych
projekt, sprawozdanie, obserwacja w trakcie zajec) (w., ¢w., ...)
EK_o1 EGZAMIN w
EK_o2 EGZAMIN w
EK_o03 OBSERWACJA W TRAKCIE ZAJEC cw.
EK_o4 EGZAMIN W
EK_osg OBSERWACJA W TRAKCIE ZAJEC cw.
EK_o06 OBSERWACJA W TRAKCIE ZAJEC w, Cw.

4.2 Warunki zaliczenia przedmiotu (kryteria oceniania)

Zaliczenie ¢wiczen laboratoryjnych — przeprowadzenie doswiadczen podczas zajec. Ocena
koncowa stanowi srednig ocen czastkowych uzyskanych ze sprawozdan oraz ocen z aktywnosci
na zajeciach.

Egzamin koncowy — egzamin pisemny (forma testu). Warunkiem przystgpienia do egzaminu
jest wczesniejsze zaliczenie ¢wiczen laboratoryjnych.

Kryteria oceny:

Aby uzyskac ocene 3,0 (dst) trzeba zdoby¢ co najmniej 51% catkowitej liczby punktdw.

Aby uzyskac ocene 3,5 (dst plus) trzeba zdoby¢ co najmniej 60% catkowitej liczby punktdow.

Aby uzyskac ocene 4,0 (dobry) trzeba zdobyc co najmniej 70% catkowitej liczby punktow.

Aby uzyskac ocene 4,5 (dobry plus) trzeba zdobyc¢ co najmniej 80% catkowitej liczby punktow.

Aby uzyskac ocene 5,0 (bardzo dobry) trzeba zdoby¢ co najmniej 90% catkowitej liczby punktow.

5. CALKOWITY NAKEAD PRACY STUDENTA POTRZEBNY DO OSIAGNIECIA ZALOZONYCH
EFEKTOW W GODZINACH ORAZ PUNKTACH ECTS

) Srednia liczba godzin na zrealizowanie

Forma aktywnosci aktywnodci
Godziny kontaktowe wynikajace 45
z harmonogramu studiow
Inne z udziatem nauczyciela akademickiego 15
(udziat w konsultacjach, egzaminie)
Godziny niekontaktowe — praca witasna
studenta (przygotowanie do zaje¢, egzaminu, 65
napisanie referatu itp.)
SUMA GODZIN 125
SUMARYCZNA LICZBA PUNKTOW ECTS 5

* Nalezy uwzglednic, ze 1 pkt ECTS odpowiada 25-30 godzin catkowitego naktadu pracy
studenta.



6. PRAKTYKI ZAWODOWE W RAMACH PRZEDMIOTU

wymiar godzinowy Nie dotyczy

zasady i formy odbywania praktyk Nie dotyczy
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Akceptacja Kierownika Jednostki lub osoby upowaznionej
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