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SYLABUS
DOTYCZY CYKLU KSZTALCENIA 2022-2026
(skrajne daty)
Rok akademicki 2024/2025

1. PODSTAWOWE INFORMACJE O PRZEDMIOCIE

Nazwa przedmiotu Metalurgia, odlewnictwo i procesy specjalne
Kod przedmiotu*

Nazwa jednostki Kolegium Nauk Przyrodniczych
prowadzacej kierunek 9 Y Y
Naz.vva.Jedr.\ostk| : Kolegium Nauk Przyrodniczych
realizujacej przedmiot

Kierunek studiow Inzynieria materiatowa

Poziom studiow studia pierwszego stopnia
Profil ogolnoakademicki

Forma studiow studia stacjonarne

Rok i semestr/y studiow | Ill rok, 5 semestr

Rodzaj przedmiotu specjalnosciowy

Jezyk wyktadowy polski

Koordynator dr Stanistaw Adamiak

Imie i nazwisko osoby

prowadzacej/ osob dr Stanistaw Adamiak
prowadzacych

* -opcjonalnie, zgodnie z ustaleniami w Jednostce

1.1.Formy zajec¢ dydaktycznych, wymiar godzin i punktow ECTS

Semestr . Inne Liczba pkt.
) Wykt. | Cw. | Konw. | Lab. | Sem. | ZP Prakt. (jakie?) ECTS
5 15 30 4

1.2. Sposab realizacji zajec
zajecia w formie tradycyjne;j

[ zajecia realizowane z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtos¢

1.3 Forma zaliczenia przedmiotu (z toku) (egzamin, zaliczenie z oceng, zaliczenie bez oceny)

Wyktad —egzamin
Laboratoria —zaliczenie z oceng

2.WYMAGANIA WSTEPNE

Ogodlna wiedza z technik wytwarzania, znajomos$¢ podstawowych zagadnien z nauki
o materiatach i metaloznawstwa. Znajomos¢ zagadnien z obroébki cieplne;j.




3. CELE, EFEKTY UCZENIA SIE , TRESCI PROGRAMOWE | STOSOWANE METODY DYDAKTYCZNE

3.1 Cele przedmiotu

1 Zaznajomienie studentow z procesami wytwarzanie podstawowych metali i stopow
technicznych.

s Poznanie istoty technik odlewniczych jako jednej z metod wytwarzania gotowych
elementdow.

C3 Nabycie wiedzy w zakresie procesdw stosowanych w produkgji lotnicze;.

3.2 Efekty uczenia sie dla przedmiotu

EK (efekt Odniesienie do
. Tresc efektu uczenia sie zdefiniowanego dla przedmiotu efektow
uczenia sie) .
kierunkowych *

EK_o1 Zna podstawowe procesy i zwigzane z nimi zjawiska fizyko- | K_Wox
chemiczne wystepujace w metalurgii podczas produkcji | K_Wos
metaliiich stopow. K_Wo8
Zna rozne technologie stosowane w odlewnictwie. Potrafi
wskazacd ich zalety i wady

EK_o2 zna procesy specjalne stosowane podczas wytwarzania | K_Wog4
i ksztattowania materiatow o zatozonych wifasciwosciach | K_Wo8
mechanicznych i eksploatacyjnych.

EK_o3 Potrafi zaplanowa¢ i wykona¢ podstawowe badania | K_Uos
struktury i wifasnosci odlewodw oraz przeprowadzi¢ ich | K_Uo6
analize.

Potrafi wskazac zalety i wady badan nieniszczacych
odlewow.

EK_o4 Potrafi zgodnie z zadang specyfikacjg zaprojektowac uktad | K_U1o0
wlewowy. K_U12
Potrafi dokona¢ wyboru technologii odlewania oraz | K_U13
materiat na  odlew, uwzgledniajac  wtasciwosci
mechaniczne i eksploatacyjne odlewu.

EK_os jest gotow do poszerzania swojej wiedzy dotyczacej | K_Ko1
technologii wytwarzania materiatow. K_Ko2
jest gotéw do szukania rozwigzan zmniejszajacych
negatywny wptywu technologii procesdw materiatowych
na srodowisko.

3.3 Tresci programowe
A. Problematyka wyktadu

Tresci merytoryczne:

Pojecie i istota Metalurgii Metali, jej miejsce w procesach wytwarzania.
Podstawy cieplne i fizyko-chemiczne podczas metalurgii metali.
Metalurgia: Fe, Cu, Al, Zn, Recykling metali zelaznych i niezelaznych
Procesow specjalne stosowane przy wytwarzaniu stopodw metali.

W przypadku $ciezki ksztatcenia prowadzacej do uzyskania kwalifikacji nauczycielskich uwzgledni¢ réwniez efekty

uczenia sie ze standardéw ksztatcenia przygotowujgcego do wykonywania zawodu nauczyciela.




Definicja odlewnictwa i jego podziat, zjawiska towarzyszace krzepnieciu metali.
Charakterystyka procesow specjalnych stosowanych w odlewnictwie.

Narzedzia i materiaty stosowane w procesie odlewania

Badania niszczace i nieniszczace stosowane w kontroli wytwarzania elementow, w tym
odlewow.

B. Problematyka ¢wiczen laboratoryjnych
Tresci merytoryczne:
Kryteria doboru metali i stopow na odlewy.
Projektowanie uktadu wlewowego.
Projektowani procesu wykonania detalu metoda odlewania.
Zaprojektowac proces wykonania detalu metoda odlewania.
Metody napraw odlewow zawierajacych wady odlewnicze.
Badanie struktury odlewu na przyktadzie (wlewka)
Nieniszczgce metody badan odlewow.
Wytwarzanie monokrysztatow.

3.4 Metody dydaktyczne

Wyktad: wyktad z prezentacjg multimedialna
Laboratoria: wykonywanie doswiadczen, praca w grupach, wykonanie projektu, praca w zespotach
2-3 osobowych.

4. METODY | KRYTERIA OCENY
4.1 Sposoby weryfikacji efektow uczenia sie

Metody oceny efektow uczenia sie Forma zajec
Symbol efektu (np.: kolokwium, egzamin ustny, egzamin pisemny, dydaktycznych
projekt, sprawozdanie, obserwacja w trakcie zajec) (w, ¢w, ...)

EK_o1 egzamin W
EK_o2 egzamin, sprawozdanie, projekt W, Lab.
EK_o3 egzamin, sprawozdanie, obserwacja w trakcie zajec W, Lab.
EK_o4 egzamin, projekt, obserwacja w trakcie zajec W, Lab.
EK_os sprawozdanie, projekt, obserwacja w trakcie zajec Lab.

4.2 Warunki zaliczenia przedmiotu (kryteria oceniania)

Zaliczenie przedmiotu potwierdzi stopien osiggniecia przez studenta zaktadanych efektow
uczenia sie. Weryfikacja osigganych efektow uczenia sie kontrolowana jest na biezaco w trakcie
realizacji zaje¢ ¢wiczeniowych, jak rowniez na egzaminie.
WYKEAD - egzamin pisemny, suma punktéw uzyskanych z pisemnych odpowiedzi na
poszczegolne pytania egzaminacyjne:
dst - (51 - 60)% pkt, +dst - (61 - 70)% pkt, dobry (71 - 80)% pkt, +dobry (81 - 90)% pkt,
bardzo dobry (91 - 100)% pkt.
LABORATORIA Ustalenie oceny zaliczeniowej na podstawie sredniej ocen czastkowych

z kolokwium, sprawozdan oraz aktywnosci na zajeciach. Punkty uzyskane z kolokwium,




sprawozdan i za aktywno$¢ na c¢wiczeniach z poszczegdlnych tresci objetych programem
przedmiotu
dst - (51 - 60)% pkt, +dst - (61 - 70)% pkt, dobry (71 - 80)% pkt, +dobry (81 - 90)% pkt,
bardzo dobry (91 - 100)% pkt.

5. CALKOWITY NAKEAD PRACY STUDENTA POTRZEBNY DO OSIAGNIECIA ZALOZONYCH
EFEKTOW W GODZINACH ORAZ PUNKTACH ECTS

- Srednia liczba godzin na zrealizowanie
Forma aktywnosci L .
aktywnosci
Godziny kontaktowe wynikajace 45
z harmonogramu studiow
Inne z udziatem nauczyciela akademickiego 5
(udziat w konsultacjach, egzaminie)
Godziny niekontaktowe — praca wtasna 50
studenta
(przygotowanie do zaje¢, egzaminu, napisanie
referatu itp.)
SUMA GODZIN 100
SUMARYCZNA LICZBA PUNKTOW ECTS 4
* Nalezy uwzglednic, ze 1 pkt ECTS odpowiada 25-30 godzin catkowitego naktadu pracy

studenta.

6. PRAKTYKI ZAWODOWE W RAMACH PRZEDMIOTU

wymiar godzinowy

zasady i formy odbywania
praktyk

7. LITERATURA

Literatura podstawowa

1. podred. M. Perzyka: Odlewnictwo, WNT, 2004.

2. Mazurkiweicz  J. -Podstawy  Technologii Przetworstwa
Metali,wyd.Polit.Slaska, Gliwice, 2003,

3. Gorny Z. "Nowoczesne Tworzywa Odlewnicze na Bazie Metali
Niezelaznych”wyd.ZA-PIS,Krakdw,2005.

4. AW. Bydatek, A. Bydatek: Podstawy metalurgii w odlewniczych
procesach rafinacyjnych, wyd. Uniwersytetu Zielonogdrskiego, 2007.

Literatura uzupetniajaca:

1. Tabor A. "Metalurgia” wyd. Pol. Krak. Krakéw,1999,

2. Grossman Fr. “Komputerowe Wspomaganie w Technice”
wyd.Pol.Slaskiej, Gliwice,200s.

Akceptacja Kierownika Jednostki lub osoby upowaznionej



