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1. PODSTAWOWE INFORMACJE O PRZEDMIOCIE

Nazwa przedmiotu Procesy specjalne w przemysle
Kod przedmiotu*

Nazwa jednostki Coleium Nauk P ani A
prowadzacej kierunek olegium Nauk Frzyrodniczyc
Nazwa jednostki

realizujacej przedmiot Kolegium Nauk Przyrodniczych, Instytut Nauk Fizycznych

Kierunek studiow Inzynieria materiatowa
Poziom studiow studia pierwszego stopnia
Profil ogolnoakademicki
Forma studiow stacjonarne

Rok i semestr studiow rok Ill, semestr g

Rodzaj przedmiotu przedmiot podstawowy
Jezyk wyktadowy polski

Koordynator dr Stanistaw Adamiak
Imie i nazwisko osoby

prowadzacej/ osob dr Stanistaw Adamiak
prowadzacych

* -opcjonalnie, zgodnie z ustaleniami w Jednostce

1.1.Formy zajec¢ dydaktycznych, wymiar godzin i punktow ECTS

Semestr , Inne Liczba pkt
- Wykt. | Cw. |[Konw. | Lab. | Sem. | ZP Prakt. (jakie?) ECTS
5 30 15 4

1.3. Sposob realizacji zajed
X zajecia w formie tradycyjnej
O zajeciarealizewanezwykeo

1.4. Forma zaliczenia przedmiotu ( z toku) ( egzamin, zaliczenie z oceng, zaliczenie bez oceny)
EGZAMIN

2.WYMAGANIA WSTEPNE

Znajomos¢ podstawowych informacji dotyczacych podstaw nauki o materiatach, materiatow
inzynierskich.




3. CELE, EFEKTY UCZENIA SIE , TRESCI PROGRAMOWE | STOSOWANE METODY DYDAKTYCZNE

3.12.  Cele przedmiotu

Nabycie wiedzy w zakresie wytwarzania i budowy materiatow i stopdw o specjalnych

Ca S
witasciwosciach.

Nabycie umiejetnosci w zakresie wytwarzania materiatdw, stopow metali specjalnych

C2 . L . . .
oraz wyznaczania ich wtasciwosci mechanicznych i eksploatacyjnych.

C3 | Swiadomoé¢ wptywu swojej dziatalnosci na srodowisko.

3.2 EFEKTY UCZENIA SIE DLA PRZEDMIOTU

Odniesienie do

EK ( efekt Tres¢ efektu uczenia sie zdefiniowanego dla przedmiotu efektéw
uczeniasie) | Student: kierunkowych
EK o1 zna procesy specjalne stosowane w technologiach K_Wogs

- wytwarzania elementdw maszyn i narzedzi K_Wa1o
EK o2 zna t.echnologle taczenia materiatdw zaliczane do proceséw K_Wou
specjalnych.
zna procesy specjalne stosowane podczas wytwarzania K_Wos
EK_o3 . . s . L
i ksztattowania materiatéw o zatozonych wtasciwosciach. K _W1o

potrafi dobra¢ metody badan nieniszczacych
EK_o4 pozwalajacych okresli¢ poprawnosci przeprowadzonego K_Uosg
procesu specjalnego

potrafi zaprojektowac proces taczenia w zaleznosci od

EK e : K
-0 materiatu i wtasciwosci eksploatacyjnych wyrobu. Yo
jest przygotowany do wzbogacania swojej wiedzy
EK_o6 zwigzanej z specjalistycznymi technologiami ksztattowania K_Ko1

materiatow

3.3. TRESCI PROGRAMOWE
A. Problematyka wyktadu

Charakterystyka procesow specjalnych

Proces klejenia, znaczenie potaczen klejonych w nowoczesnych technologiach produkcji,

Proces lutowania, technologie lutowania,

Zgrzewanie oporowe, podstawy fizyczne, parametry zgrzewania, zastosowanie

Podstawy fizyczne procesu spawania, metody spawania, metody badania ztaczy spawanych,
wady potaczen spawanych

Procesy obrdbki cieplnej stopow lekkich stosowanych w przemysle lotniczym

Procesy specjalne w wytwarzaniu warstw powierzchniowych,

Zastosowanie wigzki laserowej, elektrondw, strumienia plazmy w nowoczesnych technologiach
ksztattowania i umacniania materiatow (ciecie, spawanie, obrobka cieplna),

Procesy ksztattowania struktury i whasciwosci materiatow kompozytowych i ceramicznych.




B. Problematyka ¢wiczen

Procesy specjalne stosowane w przemysle lotniczym - klasyfikacja

Zasady oceny mikrostruktury i wtasciwosci mechanicznych spoiny zgodnie z normami, metody
badan

Defekty w spoinach, ich wptyw na wtasciwosci, metody badan

Analiza wptywu gazow spawalniczych na parametry i wtasciwosci spoiny

Powtoki tlenowe na stali i zeliwie, oksydacja stali i zeliw

Powtoki galwaniczne wytwarzane na stali

Powtoki wytwarzane na stopach metali niezelaznych

3.4. METODY DYDAKTYCZNE

Wyktad, wyktad z prezentacja multimedialng, analiza i interpretacja tekstéw zrédtowych, praca
w grupach, analiza przypadkow, uczenie sie poprzez rozwigzywanie zadan praktycznych,
samodzielna lub zespotowa praca na ¢wiczeniach.

4. METODY | KRYTERIA OCENY
4.1 Sposoby weryfikacji efektow uczenia sie

Metody oceny efektow uczenia sie Forma zajec
Symbol efektu (np.: kolokwium, egzamin ustny, egzamin pisemny, | dydaktycznych (
projekt, sprawozdanie, obserwacja w trakcie zajec) | w, ¢w, ...)
EK_o01 egzamin wyktad
EK_o02 egzamin wyktad
EK_o3 egzamin wyktad
EK o4 egzamin, dyskusja \{vy.k’rad,.
¢wiczenia
EK _os kolokwium, dyskusja, obserwacja w trakcie zajec \{vy.k’rad,.
- ¢wiczenia
EK_o6 kolokwium, dyskusja, obserwacja w trakcie zajec ¢wiczenia

4.2 Warunki zaliczenia przedmiotu (kryteria oceniania)

Zaliczenie przedmiotu potwierdzi stopien osiggniecia przez studenta zaktadanych efektow
uczenia sie. Weryfikacja osigganych efektdw uczenia sie kontrolowana jest na biezgco
w trakcie realizacji zaje¢ ¢wiczeniowych, jak réwniez na egzaminie.

WYKEAD - egzamin
— suma punktow uzyskanych z pisemnych odpowiedzi na poszczegolne pytania
egzaminacyjne:
dst - (51 - 60)% pkt,
+dst - (61 - 70)% pkt,
dobry (71 - 80)% pkt,
+dobry (81 - 90)% pkt,
bardzo dobry (91 - 100)% pkt.




CWICZENIA: Ustalenie oceny zaliczeniowej na podstawie sredniej ocen czgstkowych
z aktywnosci na zajeciach.

punkty uzyskane z aktywnos¢ na ¢wiczeniach z poszczegolnych tresci objetych programem
przedmiotu

dst - (51 - 60)% pkt,

+dst - (61 - 70)% pkt,

dobry (71 - 80)% pkt,

+dobry (81 - 90)% pkt,

bardzo dobry (91 - 100)% pkt.

. Catkowity naktad pracy studenta potrzebny do osiggniecia zatozonych efektéw w
godzinach oraz punktach ECTS

- Srednia liczba godzin na zrealizowanie
Forma aktywnosci L
aktywnosci

Godziny kontaktowe wynikajace 45
z harmonogramu studiow
Inne z udziatem nauczyciela 7
(udziat w konsultacjach, egzaminie)
Godziny niekontaktowe — praca wtasna 60
studenta
(przygotowanie do zaje¢, egzaminu, napisanie
referatu itp.)
SUMA GODZIN 112
SUMARYCZNA LICZBA PUNKTOW ECTS 4

* Nalezy uwzglednic, ze 1 pkt ECTS odpowiada 25-30 godzin catkowitego naktadu pracy
studenta.

. PRAKTYKI ZAWODOWE W RAMACH PRZEDMIOTU

wymiar godzinowy nie dotyczy
zasady i formy odbywania nie dotyczy
praktyk
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